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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fir Anforderungen und Priifung von
ausschlieBlich mit Werkzeug I6sbaren Verbindungsstiicken,
die gegen glatte Wandungen metallener Rohre oder ande-
rer metallener zylindrischer Bauelemente (im folgenden
kurz Glattrohrverbindungen) metallisch oder nichtmetal-
lisch dichten. Das Verbindungsstiick kann auch andere
AnschluBarten, wie z. B. Gewinde, Flansch usw., aufweisen,
es kann auBerdem unterschiedliche Bauformen haben, wie
z.B. gerades Stiick, Winkel- oder T-Stiick usw. Unterschied-
liche Bauformen sind mit derselben Typbezeichnung und
denselben DIN-DVGW-Priifzeichen abgedeckt. Die Verbin-
dungsstiicke miissen fir Leitungen geeignet sein, die mit
Gasen nach dem DVGW-Arbeitsblatt G260/l betrieben
werden und im Nenndruck- und Nennweitenbereich der
Tabelle 1 liegen. Fir den Anwendungsbereich der ,Gas-
Innenleitungen”nach DVGW-Arbeitsblatt G 600 (TRGI) und
TRF gilt die Einschrankung,daB die Verbindungsstiicke zug-
fest sein missen.

Tabelle 1. Zuordnung der Nenndruck- und
Nennweitenbereiche

Gruppe PN DN
1 1;4;6;10; 16; 25 < 65
11 6;10; 16 80 und 100
111 4 80 bis 200

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir Verbindungen innerhalb von
Gasgeréaten.

1.3 Ausfiihrungsarten,die infoige der technischen Weiter-
entwicklung von den Festlegungen dieser Norm in Einzel-
heiten abweichen, kdnnen auf Antrag von einem Sonder-
ausschuB als normgerecht anerkanntwerden.DerAntrag ist
andenNormenausschuB Gastechnik (NAGas),HauptstraBe
71-79, 6236 Eschborn 1, zu richten. Dem Antrag ist ein Pruf-
bericht eines vom DVGW anerkannten, neutralen Priiflabo-
ratoriums beizufiigen. Das Priiflaboratorium hat bei der
Priifung die Festlegungen dieser Norm sinngemaB anzu-
wenden.

Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet
ein SonderausschuB nach Anhdren des Antragstellersin fol-
gender Besetzung:

a) Obmann des Arbeitsausschusses ,Bauteile in der
Gasinstallation“ des NAGas und dessen Stellvertreter,

b) Leiter des Priiflaboratoriums, welches die Glattrohrver-
bindung gepriift hat,

c) Mitglied des DVGW-Fachausschusses ,Bauteile in der
Gasinstallation®

d) Geschéftsfithrer des Normenausschusses Gastechnik
(NAGas).

Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit
hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm an
Glattrohrverbindungen in bezug auf Sicherheit, Funktions-
fahigkeit usw. zu stellenden Anforderungen auf andere
Weise, als in der Norm vorgesehen, erflilit sind.

Die vom SonderausschuB ausgesprochene Anerkennung
der Normgerechtheit bedarf zu ihrer Wirksamkeit der
Bestatigung durch den fiir diese Norm zustéandigen Arbeits-
ausschuB.

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt als
Normungsantrag. Die Anerkennung der Normgerechtheit
durch den ArbeitsausschuB gilt als Annahme des Nor-
mungsantrages. Er ist im DIN-Anzeiger fiir technische
Regeln der DIN-Mitteilungen mit dem Hinweis zu vercffent-

lichen, daB es beabsichtigt sei, eine entsprechende Fol-
geausgabe der Norm im Kurzverfahren herauszugeben.
Sobald die fiir das Kurzverfahren zur Stellungnahme einge-
raumte Frist von vier Wochen abgelaufen ist, ohne daB Ein-
spriiche eingegangen sind, hat die Bestatigung der Aner-
kennung der Normgerechtheit durch den ArbeitsausschuB
die Wirkung der Verabschiedung der Folgeausgabe.

Die Anschriften der Priiflaboratorien sind zu erfahren bei:

— NormenausschuB Gastechnik (NAGas) im DIN,
HauptstraBe 71-79, 6236 Eschborn 1

— Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V,,
HauptstraBe 71-79, 6236 Eschborn 1

2 Begriffe
2.1 Aligemeine Begriffe
2.1.1 Losbares Verbindungsstiick

Ein l6sbares Verbindungsstiick im Sinne dieser Norm ist ein
starres oder ein zwischen Einbau- und Beharrungszustand
bewegliches Bauelement, bestehend aus dem Verbin-
dungsstiickkorper und den AnschluBsystemen.

Anmerkung 1: Losbar im Sinne dieser Norm sind Ver-
bindungsstiicke, die ohne Zerstérung des Verbin-
dungsstiickkorpers und des Rohrmaterials, mit Aus-
nahme der Dichtungen und der losen Teile des
AnschluBsystems, geldst und wieder zusammen-
gebaut werden kdnnen.

Anmerkung 2: Die Beweglichkeit bezieht sich auf die
Abwinkelung, axiale Verschiebung und kleine Ver-
drehwinkel und sie dient dazu, Spannungen aus
nichtalternierenden Bewegungen aus den Leitun-
gen zu begrenzen.

2.1.2 Verbindungsstiickkorper

Der Verbindungsstiickkdrper im Sinne dieser Norm ist das
metallene drucktragende Teil mit integrierten AnschluB-
teilen des AnschluBsystems.

Anmerkung: Der Verbindungsstiickkdrper oder das Ver-
bindungsstiick kann unterschiedliche Bauformen
haben,wie z. B. gerades Stiick, Winkel- oder T-Stlick
usw., und noch andere AnschluBarten, wie z.B.
Gewinde, Flansch usw., aufweisen.

2.1.3 AnschluBsystem

Zum AnschluBsystem der Glattrohrverbindungen im Sinne
dieser Norm gehdren die integrierten AnschluBteile des
Verbindungsstiickkdrpers sowie die zugehdrigen losen
Teile.

2.1.4 Glatte Wandungen

Glatte Wandungen im Sinne dieser Norm sind im Dichtungs-
und Haltebereich unverformte, unbeschadigte und unbear-
beitete Glattrohroberflachen.

Anmerkung: Das Reinigen und Entgraten gilt nicht als Bear-
beitung.

2.2 Begriffe fiir Beweglichkeit
2.21 Abwinkelung

Mit der Abwinkelung im Sinne dieser Norm wird der Winkel
bezeichnet, der sich bei Abweichung der Achsrichtungen
zwischen Verbindungsstiickkorper und angeschlossenem
metallenen Rohr oder anderen metallenen zylindrischen
Bauelementen maximal einstellt und innerhalb dessen die
montierte Glattrohrverbindung nach 2 Auslenkungen ge-
genliber der Ausgangslage von + a (a nach Angabe des
Herstellers) dicht bleibt.



2.2.2 Axiale Beweglichkeit

Mit deraxialen Beweglichkeitim Sinne dieser Norm wird der
axiale Weg bezeichnet, innerhalb dessen die montierte
Glattrohrverbindung nach 2 Weganderungen gegeniiber
der Ausgangslage von + a (a nach Angabe des Herstellers)
dicht bieibt.

2.2.3 Kleiner Verdrehwinkel 8

Der kleine Verdrehwinkel im Sinne dieser Norm ist der maxi-
male Verdrehwinkel g, innerhalb dessen die montierte
Glattrohrverbindung nach 2 Verdrehungen gegeniber der
Ausgangslage von + § (f nach Angabe des Herstellers)
dicht bleibt.

2.3 Begriffe fiir axiale Festheit
2.3.1 Zugfestheit

Die Zugfestheit im Sinne dieser Norm ist die Widerstandsfa-
higkeit der Glattrohrverbindung gegen die durch den Priif-
druck aufgebrachte Langskraft, bei der die Dichtheit noch
gegeben ist.

2.3.2 Schubfestheit

Schubfestheit im Sinne dieser Norm ist die Widerstands-
fahigkeit der Glattrohrverbindung gegen duBere axiale
Schubkréfte, bei der die Dichtheit der Verbindung noch
gegeben ist.

3 Anforderungen
3.1 Werkstoffe
3.1.1 Verbindungsstiick

Fiur samtliche Teile der Verbindungsstiicke miissen die
Werkstoffe und gegebenenfalls der Oberflachenschutz den
bei bestimmungsgemaBer Verwendung auftretenden
mechanischen, chemischen und thermischen Beanspru-
chungen standhalten.

3.1.2 Verbindungsstiickkorper sowie Uberwurfmutter
und ahnliche Spannteile

Es diirfen nachstehend aufgefiihrte metallene Werkstoffe
verwendet werden:

Tabelle 2. Werkstoffe

Kurzname Werkstoff- nach
nummer

GTS-35-10 0.8135 DIN 1692
GTW-40-05 0.8040 DIN 1692
GTW-838-12 0.8038 DIN 1692
G-CuSn 10 2.1050.01 DIN 1705
G-CuSn5ZnPb 2.1096.01 DIN 1705
GK-CuZn37Pb 2.0340.02 DIN 1709
CuZn39Pb3 2.0401 DIN 17 660
CuZn40Pb2 2.0402 DIN 17 660
CuZn35Ni 2 2.0540 DIN 17 660
GGG-40 0.7040 DIN 1693 Teil 1
GGG-50 0.7050 DIN 1693 Teil 1
GGG-35.3 0.7033 DIN 1693 Teil 1
GGG-40.3 0.7043 DIN 1693 Teil 1
GS-38 1.0420 DIN 1681
GS-45 1.0446 DIN 1681
9SMnPb28K 1.0718 DIN 1651
C 15 1.0401 DIN 1652
Cc 22 1.0402 DIN 1652
9SMn28 1.0715 DIN 1651
GS-C25 1.0619 DIN 17 245
X5CrNi18 10 1.4301 DIN 17 440

DIN 3387 Teil 1 Seite 3

Andere metallene Werkstoffe diirfen verwendet werden,
wenn sie im Vergleich zu den jeweiligen verwandten Werk-
stoffsorten nach Tabelle 2 die Anforderungen nach Ab-
schnitt 3.1.1 erfiillen.

3.1.3 Klemm- und Schneidringe

Klemm- und Schneidringe miissen aus metallenen Werk-
stoffen bestehen. Blei und Aluminium sind nicht zulassig.

3.1.4 Werkstoffe aus Federn

Federn miissen aus Federstahl nach DIN 17 224 hergestellt
sein.

3.1.5 Teile aus Kunststoff

Teile aus Kunststoff, die mit Gas in Beriihrung kommen,
miissen den Einfliissen der Gase nach dem DVGW-Arbeits-
blatt G 260/1 dauerhaft standhalten.

3.1.6 Dichtungswerkstoffe

Dichtungen aus Elastomeren miissen die Anforderungen
von DIN 3535 Teil 3 erfillen. Die Eignung des Dichtungs-
werkstoffes ist fiir eine Pruftemperatur von — 20°C zuséatz-
lich nach DIN 3535 Teil 1/03.88, Abschnitt 4.4.3, nachzu-
weisen.

Der Eignungsnachweis fiir eine Priiftemperatur von —20°C
kann alternativauch durch eine Priifung nach Abschnitt 4.11
erfolgen.

3.1.7 Hilfsstoffe

Hilfsstoffe, z. B. Gleitmittel fiir die Montage, diirfen die Dich-
tungswerkstoffe nicht schadigen.

3.2 Bauausfiihrungen

3.2.1 Allgemeines

Glattrohrverbinder miissen zur Vermeidung von Verletzun-
gen ohne scharfe Ecken und Kanten ausgefiihrt sein. Sie
missen in allen Teilen sauber (z. B. spanfrei, kernsandfrei)
sein.

Blattfederringe oder gleichartige Federsegmente, die als
alleinige Absicherung der Zugfestheit von drucktragenden
Teilen wirken, sind nicht zulédssig.

Glattrohrverbinder miissen mit geeigneten Montagehilfen
(z.B.Schlusselfiachen,Noppen usw.) versehen sein.Schlis-
selweiten missen nach DIN 475 Teil 1 ausgefiihrt sein. Die
Hohe einer Schliiisselflache nach Tabelle 3 (d. h. Hohe an
den Ecken) darf nicht unterschritten werden.

3.2.2 AnschluBarten

Der Nenndruck des Glattrohrverbinders richtet sich gege-
benenfalls nach dem kleinsten Nenndruck der jeweiligen
AnschluBart.

3.2.2.1 Gewindeanschliisse

Gewindeanschliisse nach DIN 2999 Teil1 bis Gewinde-
gréBen R/Rp 1 sind bis Nenndruck PN 25, GewindegréBen
R/Rp 1 %4 bis R/Rp 2 fur Nenndruck PN 4 und Gewinde-
groBen ab R/Rp 2 1 fiir PN 1 zulassig.

3.2.2.2 AnschweiBenden und SchweiBmuffen

AnschweiBenden miissen DIN 3239 Teil 1 oder DIN 2559
Teil 1 und SchweiBmuffen DIN 3239 Teil 2 entsprechen.

3.2.2.3 Anschliisse fiir Lotverbindungen

Anschliisse fir Lotverbindungen missen DIN 2856 ent-
sprechen.

3.2.2.4 Flanschanschliisse

Flanschanschliisse miissen DIN 2501Teil 1 entsprechen.
Fir die Druckstufe PN 4 sind mindestens FlanschanschluB-
mage PN 6 zuverwenden.Die Blattdicke ist mindestens ent-

sprechend der Nenndruckstufe des Glattrohrverbinders zu
wéhlen.



